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Charakterystyka i zastosowanie

Rodzaj produktu: Farba epoksydowo-poliamidowa utwardzajgca sie w niskich temperaturach dostepna z
pigmentem fosforanowocynkowym lub btyszczem Zzelaza (888 MIO).

Ogoblne wiasciwosci: CARBOGUARD 888 (poprzednia nazwa Carboline 888) jest grubopowtokowa, odporng,
na korozje farbg, utwardzajgca sie w temperaturach nizszych niz w przypadku zwykiych farb epoksydowych.
Wykazuje nastepujace cechy:

Moze by¢ uzywana jako grunt lub miedzywarstwa.

Zdolnos¢ utwardzania w niskich temperaturach (min. +2°C).

Zwarta, odporna na scieranie powtoka.

Bardziej niz inne epoksydy odporny na zétkniecie.

Wydtuzony do ok. roku maksymalny czas, w ktérym mozna nanosi¢ nastepne warstwy.

Moze by¢, ze wzgledu na wartos¢ wspotczynnika tarcia, nanoszona na niektére powierzchnie styku elementow
ztacznych (klasa A wg ASTM. A490).

Zalecany zakres stosowania: Jako grunt i/lub migdzywarstwa i/lub farba nawierzchniowa oraz wéwczas
gdy jest niska temperatura. Doskonata do stosowania w warunkach warsztatowych, kiedy wymagane sg szybkie
operowanie lub szybka wysytka. Zalecana do ochrony konstrukcji stalowych, zbiornikéw, rurociagéw i réznych
elementéw wyposazenia w warunkach przemystowej aplikacji. Zalecana do malowania zewnetrznych powierzchni
wagonow kolejowych (Swiadectwo kwalifikacji CNTK PKP).

Odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury:

Oddziatywanie ciagte: 93°C
Oddziatywanie okresowe: 121°C

W temperaturach powyzej 95°C powltoka moze zmienia¢ barwe i potysk bez obnizenia kohez;ji.

Podtoza: Nadaje sie do nanoszenia na podfoze stalowe, stalowe ocynkowane, zeliwne i betonowe zgodnie z
zaleceniami Carboline .

Powtoki kompatybilne: Moze byé nanoszona bezposrednio na grunty wysoko cynkowe, warstwy
epoksydowe i inne, zgodnie z =zaleceniami Carboline. Moze by¢ pokrywana nawierzchniowo farbami
epoksydowymi, poliuretanowymi, akrylowymi i innymi, zgodnie z zaleceniami Carboline.

Przy naktadaniu na nieorganiczne grunty cynkowe zalecane jest wstepne natozenie cienkiej warstwy (tzw. mist
coat), aby unikna¢ niebezpieczenstwa pecherzenia.
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Dane techniczne

Zawartos¢ czesci statych w wymieszanym materiale: 60-62% obj.

Zawartos¢ lotnych zwigzkéow organicznych: 330 g/litr

Zalecana grubosé¢ powtok:

Przy jednokrotnym nanoszeniu: 50-125 pm na sucho
Nie nalezy naktada¢ jednorazowo grubiej niz 250 um na sucho.

Teoretyczna wydajnos¢ z jednego litra:

25 m?/litr dla 25 um na sucho
i odpowiednio mniej dla wyzszych grubosci

Straty materiatu w czasie mieszania i nanoszenia powinny by¢ brane pod uwage przy planowaniu prac malarskich.

Warunki magazynowania: Przechowywa¢ wewnatrz pomieszczen.
Temperatura: 4-43°C
Wilgotnosc¢: 0 -100%

Stabilnos$¢: Przy przechowywaniu w temperaturze 24°:

CARBOGUARD 888, Sktadnik A co najmniej 36 miesiecy
CARBOGUARD 888, Sktadnik B co najmniej 36 miesiecy

Kolory: Szary. Inne mozliwe kolory to czerwony i piaskowy.

Potysk: Satynowy (powtoki epoksydowe wystawione na dziatanie promieni stonecznych tracq potysk, zmieniajg
barwe oraz kreduja; powtoki faroy CARBOGUARD 888 sg mniej niz inne farby epoksydowe wrazliwe na takie
dziatanie).

Przyblizona masa wysytkowa:

Zestaw 20-litrowy 32-33 kg

Temperatura zaptonu:

CARBOGUARD 888 Sktadnik A 12°C
CARBOGUARD 888 Sktadnik B 13°C
Rozcienczalnik nr 15 23°C
Rozcienczalnik nr 33 32°C



Instrukcja stosowania

Instrukcja ta nie dotyczy konkretnego zastosowania. Zostata tu zamieszczona jako pomoc w okresleniu odpowiedniego przygotowania
powierzchni, mieszania i nanoszenia. Zaktada sie, ze wydano odpowiednie zalecenia uscislajace zastosowanie produktu. Zalecenia te powinny
by¢ Scisle wykonywane w celu uzyskania najlepszych wtasciwosci uzytkowych.

Przygotowanie powierzchni: Usuna¢ wszystkie oleje i ttuszcze za pomoca czystych szmat nasgczonych
rozcienczalnikiem nr 2 lub srodkiem czyszczacym Surface Cleaner nr 3 (zgodnie z instrukcjg stosowania tego
preparatu), lub w inny réwnie skuteczny sposéb.

Stal: Obrobi¢ strumieniowo-$ciernie do uzyskania stopnia czystosci min. Sa 2 zgodnie z PN-ISO 8501-1 i do
uzyskania profilu chropowatosci 38-75 pm.

Stal ocynkowana: Usuna¢ wszelkie oleje, ttuszcze i inne zanieczyszczenia. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha.
Obrobi¢ strumieniowo-$ciernie pod obnizony cisnieniem tzw. sweep blasting.

Beton: Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha, wolna od srodkéw utwardzajacych i innych zanieczyszczen, beton
utwardzony min. 28 dni w temp. 24 °C.

Mieszanie: Wymiesza¢ sktadniki oddzielnie, a nastepnie potaczy¢ i wymieszaé w nastepujacych proporcjach.
Zestaw 20-litrowy

CARBOGUARD 888 Sktadnik A 10 litréw
CARBOGUARD 888 Sktadnik B 10 litréw

Gdy temperatura materiatu jest ponizej 20°C pozostawi¢ mieszanine na 15-30 minut zanim rozpocznie sie
malowanie.

Rozcienczanie: Moze byé rozcienczona rozcienczalnikiem nr 15 lub nr 33 dodanym w ilosci do 20%
objetosciowych w okresie zimowym i do 30% latem.

Uzycie rozcienczalnikédw innych niz te, ktére zostaty dostarczone lub zaakceptowane przez Carboline moze
spowodowac pogorszenie wtasciwosci produktu i uniewaznienie gwarancji na produkt.

Zywotnosé po wymieszaniu sktadnikéw: Cztery godziny w 24°C i wiecej w nizszych temperaturach.
Zywotno$¢ konczy sie, gdy materiat na tyle zmienia swoja konsystencije, ze nie nadaje sie do nanoszenia.

Warunki aplikaciji:

Materiat Podtoze Otoczenie Wilgotno$¢ wzgledna
Normalne 16-29°C 18-29°C 16-32°C 65%
Minimalne 10°C 2°C 2°C 0%
Maksymalne 32°C 57°C 49°C 90%

Nie nanosi¢ gdy temperatura podtoza jest mniej niz 0 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Natrysk pneumatyczny: Zbiornik cisnieniowy wyposazony w podwdjna regulacje, przewdd materiatowy o $rednicy
wewnetrznej min. 9,5 mm, pistolet natryskowy z dysza materiatowg o $rednicy wewnetrznej 1,8 mm i odpowiednig
do niej dysza powietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny): Przetozenie: min. 30:1*
Wydatek: min. 11,4 I/min.
Przewéd materiatowy ($r. wewn.): min. 9,5 mm.
Srednica dyszy: 0,43-0,53 mm (0,017-0,019 cala)
Cisnienie na wylocie z dyszy: 120-140 kG/cm?Z2
Filtr: siatka o oczkach 0,25 mm (60 mesh)

* Zalecane sg uszczelnienia teflonowe.
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Pedzel i watek: Uzywac¢ pedzla o s$redniej dlugosci wiosia lub dobrego watka o krétkim wiosiu. Unikaé
wielokrotnych powtérnych pociggnie¢ watkiem lub pedzlem. W celu osiagniecia pozadanego wygladu, grubosci
i/lub krycia moze by¢ konieczne naniesienie dwdch warstw. Najlepsze rezultaty daje nanoszenie ,mokrym na
mokre” w odstepach 10-minutowych w temp. 24°C i nieco dluzszych odstepach czasowych w nizszych
temperaturach.

Czasy schniecia: Podane czasy dotycza warstwy o grubosci 75-125 um po wyschnieciu i wilgotnosci
wzglednej 50%. Wieksza grubosé, nizsze temperatury lub niedostateczna wentylacja bedg powodowaty wydtuzenie
czasu utwardzania i niekiedy moga powodowac obnizenie trwatosci powtoki.

Temperatura Suche do Suche do nanoszenia Utwardzenie
powierzchni operowania nastepnej warstwy catkowite
2°C 16 godzin 18 godzin 3 dni
10°C 9 godzin 8 godzin 2 dni
24°C 3 godziny 4 godziny 1 dzien
32°C 1,5 godziny 2 godziny 12 godzin

Niektére farby nawierzchniowe moga by¢ nakiadane w krétszym czasie niz to wyzej podano. W tym celu nalezy
skonsultowac sie z Carboline Polska.

Maksymalny okres czasu do natozenia nastepnej warstwy, bez specjalnej obrobki powierzchni powtoki, wynosi ok.
12 miesiecy.

UWAGA: Przy nanoszeniu w temperaturze 4°C lub nizszej, nawet po uptywie wymaganego czasu schniecia do
operowania, jesli powtoka zostanie ogrzana do 16°C to stanie sie przejsciowo (na kilka godzin) miekka. Jest to
normalne i nie wptywa na wiasciwosci powtoki ani na jej koncowa twardosé i wiasciwosci.

Mycie narzedzi (i sprzetu) po malowaniu: Uzywaé rozcienczalnika nr 2.

Wentylacja i bezpieczenstwo: W razie stosowania produktu wewnatrz zamknigtych pomieszczen nalezy
zapewni¢ takg wentylacje, zaréwno podczas malowania jak i schnigcia wymalowania, zeby spetnione byty
wymagania przepisow dotyczacych bezpieczenstwa przeciwwybuchowego i przeciwpozarowego. Stosowane
osSwietlenie moze by¢ tylko w wykonaniu przeciwwybuchowym. Oprocz tego, jezeli wentylacja nie zapewnia
utrzymywania stezen substancji szkodliwych ponizej wartosci NDS, nalezy zapewni¢ pracownikom s$rodki ochrony
osobistej (hetmy z doprowadzeniem Swiezego powietrza, maski z odpowiednimi pochtaniaczami itd.) zgodnie z
obowigzujacymi przepisami. Stosowanie czystej odziezy roboczej, rekawic ochronnych oraz kremu na odstoniete
czesci ciata powinno byc¢ standardem.

UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM MALOWANIA PRZECZYTAC | STOSOWAC SIE DO ZALECEN
ZAWARTYCH W TEJ KARCIE TECHNICZNEJ PRODUKTU. W RAZIE WATPLIWOSCI LUB KONIECZNOSCI
UZYSKANIA DODATKOWYCH INFORMACJI NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z PRZEDSTAWICIELEM
CARBOLINE POLSKA SP. Z0.0.



