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Charakterystyka i zastosowanie

Rodzaj produktu: Poprzednia nazwa Carboline 858. Grunt epoksydowy o wysokiej zawartosci cynku.
Dostarczany jest jako wyréb dwusktadnikowy.

Ogolne wlasciwosci: CARBOZINC 858 to grunt o wysokiej zawartosci substanciji statych przeznaczony do
ochrony stali konstrukcyjnej narazonej na dziatanie roztworéw soli i czynnikéw atmosferycznych. Wykazuje
nastepujace cechy:

Bardzo dobre wtasciwosci aplikacyjne.

Moze byc¢ stosowany w niskich temperaturach (powyzej 2°C).

Tworzy twarda, trwatg powtoke.

Powtoka ma doskonatg przyczepnosé do podioza i zapewnia odpornosé na korozje podpowitokows.
Nie jest limitowany maksymalny czas nanoszenia nastepnych warstw.

Powtoka ma dobre wtasciwosci cierne istotne przy potaczeniach roztacznych.

Zawiera mato sktadnikéw lotnych.

Zalecany zakres zastosowania: Do gruntowania nowych i remontowanych konstrukcji stalowych
oczyszczonych strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa 2%: wg PN-ISO 8501-1 i przewidzianych do pokrywania
nawierzchniowego. Uzywany do ochrony konstrukcji stalowych takich jak mosty oraz do zabezpieczania urzgdzen i
instalacji w przemysle papierniczym, petrochemicznym, chemicznym i w innych agresywnych srodowiskach po
zastosowaniu odpowiedniego pokrycia nawierzchniowego. Zalecany do stosowania w warunkach wytwérni
konstrukcji stalowych, kiedy szybkie nanoszenie nastepnych warstw jest potrzebne i tam gdzie istniejg
ograniczenia co do wielkosci emisji sktadnikéw lotnych.

Nie zalecany: Do eksploatacji zanurzeniowe.
Odpornos¢é chemiczna: Zalezy od warstwy nawierzchniowe;.

Odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury (nie dotyczy pracy w zanurzeniu):

Oddziatywanie ciggte: 150°C
Oddziatywanie okresowe: 200°C

Rodzaje podtoza: Nanosi¢ na odpowiednio przygotowana powierzchnie stali i inne powierzchnie zgodnie z
zaleceniami Carboline .

Kompatybilnos¢ z innymi powlokami. Moze by¢ pokrywany nawierzchniowo wigkszoscia farb
epoksydowych, poliuretanowych, akrylowych i innych zgodnie z zaleceniami Carboline.
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Dane techniczne

Zawartos¢ czesci statych w wymieszanym materiale: 641+2% obj.
Zawartos¢ cynku w suchej powtoce: 81% wag.
Zawartos¢ lotnych zwigzkéow organicznych: 303 g/l

Zalecana grubos¢ suchej powtoki przy jednokrotnym nanoszeniu: 50-100 um

Grubos¢ warstwy po wyschnieciu powyzej 200 um nie jest zalecana. Nadmierna grubos¢ warstwy zwieksza
niebezpieczenstwo jej uszkodzenia podczas transportu i montazu.

Teoretyczna wydajnos¢ z jednego litra:
12,75 m? przy 50 um na sucho
8,4m? przy 75 pm nasucho
6,4 m> przy 100 um na sucho.
Straty materiatu w czasie mieszania i nanoszenia powinny by¢ brane pod uwage przy planowaniu prac malarskich.
Warunki magazynowania:
Przechowywaé¢ wewnatrz pomieszczen.
Temperatura: 4-40°C.

Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza: 0-95%.

Stabilnos¢ produktu:
12 miesiecy przy przechowywaniu w temperaturze 24°C.

Kolor: Zielony lub niebieski.
Potysk: Mat.
Przyblizona masa wysytkowa:
Zestaw 10-litrowy (dwuskfadnikowy) ok. 28,0 kg

Temperatura zaptonu:

CARBOZINC 858 skfadnik A 9°C
CARBOZINC 858 sktadnik B 3°C
Rozcienczalnik nr 2 -4°C
Rozcienczalnik nr 33 32°C



Instrukcja stosowania

Instrukcja ta nie dotyczy konkretnego zastosowania. Zostata tu zamieszczona jako pomoc w okresleniu odpowiedniego przygotowania
powierzchni, mieszania i nanoszenia. Zaktada sie, ze wydano odpowiednie zalecenia uscislajace zastosowanie produktu. Zalecenia te powinny
by¢ scisle wykonywane w celu uzyskania najlepszych wtasciwosci uzytkowych.

Przygotowanie powierzchni: Usuna¢ wszelkie oleje i ttuszcze za pomoca czystych szmat nasyconych
rozcienczalnikiem nr 2 lub w inny réwnie skuteczny sposéb.

Stal. Obrobi¢ strumieniowo-$ciernie do stopnia czystosci Sa 212 zgodnie z PN-ISO 8501-1 i do uzyskania profilu
chropowatosci 25-50 um. W przypadku obrébki hydrosciernej wymagane jest uzyskanie stopnia czystosci min.
CHB2 M.

Mieszanie: Dobrze wymiesza¢ skfadnik A,, pézniej doda¢ sktadnik B i wymiesza¢ do uzyskania jednolitej
konsystenciji.
Zestaw 10-litrowy
CARBOZINC 858 Skfadnik A 7,51
CARBOZINC 858 Skfadnik B 251

MIESZAC ZESTAWY TYLKO W CALOSCI. NIE DZIELIC ICH NA CZESCI.
Rozcienczanie: Normalnie rozcienczanie nie jest wymagane. Jezeli warunki stosowania tego wymagaja
produkt moze by¢ rozcienczany rozcienczalnikiem nr 2 dodawanym w ilosci do 6% obj. Podczas wietrznej lub

upalnej pogody moze by¢ stosowany rozcienczalnik nr 33, dodawany w ilosci do 6% obj.

Uzycie rozcienczalnikédw innych niz te, ktére zostaty dostarczone lub zaakceptowane przez Carboline moze
spowodowac pogorszenie wtasciwosci produktu i uniewaznienie gwaranciji.

Zywotnosé po wymieszaniu sktadnikow: Cztery godziny w 249C i mniej w wyzszych temperaturach.
Zywotno$¢ konczy sie, gdy farba osiaga lepkos$¢ uniemozliwiajaca jego nanoszenie.

Warunki nanoszenia:

Materiat Podioze Otoczenie Wilgotno$é wzgledna
Normalne 16-29°C 16-32°C 16-32°C 0-90%
Minimalne 4°C 2°C 2°C 0%
Maksymalne 32°C 49°C 43°C 95%

Nie naktada¢ gdy temperatura podtoza jest mniej niz o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
Specjalne techniki rozcienczania i nanoszenia moga by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Malowanie natryskowe: Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni i mozliwy do uzyskania od takich
producentéw jak Binks, DeVilbiss, WIWA, Graco oraz innych zalecanych przez dostawce farby.

Natrysk pneumatyczny: Zbiornik cisnieniowy z mieszadtem pneumatycznym i podwdjng regulacjg, przewdd
materiatowy o $rednicy minimum 9,5 mm, pistolet natryskowy z dyszg materiatowg o srednicy wewnetrznej 1,8
mm i dostosowang do niej dyszg powietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny): Przetozenie: min. 30:1*
Wydatek: min. 11 I/min.
Przewéd materiatowy ($r. wewn.): min. 9,5 mm
Srednica dyszy: 0,43-0,58 mm (0,017-0,023 cala)
Cisnienie na wylocie z dyszy: ok. 140-160 kG/cm?
* Zalecane sa uszczelnienia teflonowe. Filtr: siatka o oczkach 0,25 mm (60 mesh)

Watek: Nie zalecany.



Pedzel: Tylko do poprawek na matych powierzchniach. Uzywaé pedzla ze szczeciny i unikaé¢ ponownych
pociagnie¢ pedzlem.

Czasy schniecia: Ponizsze czasy odnosza sie do warstw o grubosci 50-100 um po wyschnieciu. Nadmierna
grubos¢ warstwy, nadmierne rozcienczenie lub niedostateczna wentylacja prowadzi¢ bedg do wydtuzenia czasu
schniecia i moze powodowac ,zamkniecie” rozpuszczalnika w powtoce oraz przedwczesne obnizenie trwatosci
powtoki.

Suche w dotyku w temp. 24°C — po 30 minutach

Temperatura Suche do natozenia miedzywarstwy Catkowite
powierzchni lub farby nawierzchniowej utwardzenie
20C 8 godz. 10 godz.
10 °C 5 godz. 6 godz.
24 0C 2 godz. 3 godz.
320C 1 godz. 1 godz.

Maksymalny czas do naktadania nastepnej warstwy: Nie limitowany, pod warunkiem odpowiedniego
odttuszczenia powierzchni przed nanoszeniem nastepnych warstw przy uzyciu preparatu Surface Cleaner No 3.
Proba na matej powierzchni jest zalecana dla upewnienia sie, ze przyczepno$¢ miedzywarstwowa jest
odpowiednia

Mycie narzedzi (sprzetu) po malowaniu: Uzywaé rozcienczalnika nr 2.

Wentylacja i bezpieczenstwo: W razie stosowania produktu wewnatrz zamknietych pomieszczen ( w tym
wewnatrz zbiornikow) nalezy zapewnic¢ taka wentylacje, zaréwno podczas malowania jak i schniecia wymalowania,
zeby spetnione bylty wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa przeciwwybuchowego i
przeciwpozarowego. Stosowane oswietlenie moze by¢ tylko w wykonaniu przeciwwybuchowym. Oprocz tego, jezeli
wentylacja nie zapewnia utrzymywania stezen substanciji szkodliwych ponizej wartosci NDS, nalezy zapewnic
pracownikom srodki ochrony osobistej (hetmy z doprowadzeniem swiezego powietrza, maski z odpowiednimi
pochtaniaczami itd.) zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Stosowanie czystej odziezy roboczej, rekawic
ochronnych oraz kremu na odstoniete czesci ciata powinno by¢ standardem.

Carbozinc 858 ma atest higieniczny PZH nr HK/B/0503/01/2002 i objety jest Aprobata Techniczng Instytutu
Badawczego Drog i Mostow nr AT/2001-04-0003.

UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM MALOWANIA PRZECZYTAC | STOSOWAC SIE DO ZALECEN
ZAWARTYCH W TEJ KARCIE TECHNICZNEJ PRODUKTU. W RAZIE WATPLIWOSCI LUB KONIECZNOSCI
UZYSKANIA DODATKOWYCH INFORMACJI NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z PRZEDSTAWICIELEM
CARBOLINE POLSKA SP. Z0.0.



