b l‘\ CARBOZINC 11/CARBOZINC 11P
CarbolIINc€, KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Charakterystyka i zastosowanie

Rodzaj produktu: Samoutwardzalny, rozpuszczalnikowy, nieorganiczny grunt krzemianowy pigmentowany
pytem cynkowym. Spoiwo i cynk lub paste cynkowg miesza sie bezposrednio przed malowaniem.

Ogolne wiasciwosci: Nieorganiczny grunt cynkowy chronigcy stal galwanicznie, eliminujacy korozje
podpowitokowa. Stosowany w przemysle od ponad 35 lat. Wykazuje nastepujace cechy:

Doskonata odpornos¢ korozyjna.

Doskonata odpornos¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych moze stanowi¢ samodzielne zabezpieczenie).
Wysoka (min. 85%) zawarto$¢ cynku w powtoce po wyschnieciu.

Moze by¢ naktadany na powierzchnie styku elementow ztacznych ( spetnia wymagania normy ASTM A-490 co
do wartosci wspétczynnik tarcia > 0,50).

Zalecany zakres stosowania: CARBOZINC 11/CARBOZINC 11P jest gruntem do nanoszenia na stal
poddang obrébce strumieniowo-$ciernej, jezeli wymagane jest stosowanie gruntu nieorganicznego
pigmentowanego pytem cynkowym. Zapewnia doskonata ochrone mostow, urzgdzen chemicznych, papierniczych,
rafineryjnych oraz konstrukcji w srodowisku nadbrzeznym lub morskim, a takze zbiornikbw magazynowych na
paliwa i rozpuszczalniki organiczne.

Wskazowki dotyczace odpornosci chemicznej:

Srodowisko Zanurzenie Chlapanie, rozlanie Opary

Kwasow Nie zalecane Bardzo dobra* Doskonata*
Zasad Nie zalecane Bardzo dobra* Doskonata*
Rozpuszczalnikow Doskonata Doskonata Doskonata
Roztworéw soli Doskonata Doskonata Doskonata
Wody Doskonata Doskonata Doskonata

* Z odpowiednig farbg nawierzchniowa.

Odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury:
Bez farby nawierzchniowej:

Oddziatywanie ciagte: 399°C
Oddziatywanie okresowe: 427°C

Z odpowiednia silikonowa farba nawierzchniowa (Thermaline 4631):
Oddziatywanie ciagte: 538°C
Oddziatywanie okresowe: 649°C

Rodzaje podtoza: Nanosi¢ na odpowiednio oczyszczong powierzchnie stali.

Rodzaje farb nawierzchniowych: Moze by¢ pokryty nawierzchniowymi farbami epoksydowymi,
poliuretanowymi fenolowymi, akrylowymi, silikonowymi, lub innymi, zgodnie z zaleceniami Carboline. Zalecane
jest wstepne natozenie bardzo cienkiej warstwy tego samego materiatu w celu zminimalizowania mozliwosci
powstawania pecherzy lub natozenie przektadki (mist coat, tiecoat) z farby Carboguard E-19 lub 888 rozcienczone;j
40-50% obj.

Kompatybilnos¢ z istniejagcymi powtokami: Nanosi¢ bezposrednio na stalowe podtoze lub na warstwe
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Dane techniczne

Zawartos¢ czesci statych w wymieszanym materiale:  79%+2% wagowo

Zawartos¢ cynku w suchej powtoce: min. 85%x 2% wagowych

Zawartosc¢ lotnych zwigzkéw organicznych: 479 g/| (EPA Method 24)

Zalecana grubos¢ powtoki na sucho przy jednokrotnym nanoszeniu: 50-75 ym na sucho

Nie zaleca sie naktadania jednorazowo na grubos¢ wiekszg niz 150 um na sucho.

Teoretyczna wydajnos¢ z jednego litra: 12,3 m2 przy 50 pm na sucho
8,2 m2 przy 75 um na sucho

Straty materiatu w czasie mieszania i nanoszenia powinny by¢ brane pod uwage przy planowaniu prac malarskich.

Warunki magazynowania: Przechowywac wewnatrz pomieszczen
Temperatura: 4-38°C
Wilgotnosc: 0-90%.

Stabilnos¢ produktu (przy przechowywaniu w temp. 24°C):

Spoiwo i pasta cynkowa: co najmniej 12 miesiecy.
Pyt cynkowy: co najmniej 24 miesigce.

Kolor: Szary .

Potysk: Mat.

Przyblizona masa wysytkowa netto:

Zestaw 14-litrowy ok. 37 kg
Zestaw 10-litrowy ok. 26,5 kg

Temperatura zaptonu:

cze$é A 13°C
Rozcienczalnik nr 21 12°C
Rozcienczalnik nr 33 32°C



Instrukcja stosowania

Instrukcja ta nie dotyczy konkretnego zastosowania. Zostata tu zamieszczona jako pomoc w okresleniu odpowiedniego przygotowania
powierzchni, mieszania i nanoszenia. Zaktada sie, ze wydano odpowiednie zalecenia uscislajace zastosowanie produktu. Zalecenia te powinny
by¢ Scisle wykonywane w celu uzyskania najlepszych wtasciwosci uzytkowych.

Przygotowanie powierzchni: Usuna¢ wszelkie oleje i ttuszcze za pomoca czystych szmat nasyconych
rozcienczalnikiem nr 2 lub w inny rownie skuteczny sposéb.

Stal: Spawy musza by¢ ciagte i gtadkie. Obrobi¢ strumieniowo-sciernie do min. Sa 2'/, zgodnie z PN-ISO 8501-1 i
do uzyskania profilu chropowatosci R,= 25-75 um.

Mieszanie: Wymieszac¢ spoiwo, nastepnie potaczy¢ z pasta lub pytem cynkowym i wymieszaé w nastepujacych
proporcjach:

CARBOZINC 11 P CARBOZINC 11

Zestaw 10-litrowy Zestaw 14-litrowy
CARBO ZINC Base (spoiwo) Kanister zawierajacy Czesciowo wypetniony

3,5 | spoiwa pojemnik 15-litrowy
Cynk lub pasta cynkowa Czesciowo wypetniony Opakowanie zawierajace

pojemnik zawierajacy 22,4 kg pytu cynkowego

6,5 | pasty cynkowej

Sktadniki wymiesza¢ w proporcjach w jakich zostaty dostarczone. Dodawac stopniowo pyt cynkowy do CARBO
ZINC Base (spoiwa) lub spoiwo do pasty cynkowej ciggle mieszajac. Miesza¢ do momentu, w ktérym cynk jest
doktadnie zdyspergowany a materiat wolny od grudek. Przecedzi¢ w razie potrzeby mieszanine przez sito o
wielkosci oczka 0,6 mm.

Rozcienczanie: Rozcierczaé dodajac co najwyzej 6% objetosciowych rozcienczalnika nr 21 w czasie chtodnej
pogody (ponizej 16°C). W przypadku cieplejszej i/lub wietrznej pogody uzywac rozcienczalnika nr 33 - tez do 6%
objetosciowych.

Uzycie rozcienczalnikdw innych niz te, ktére zostaty dostarczone lub zaakceptowane przez Carboline moze
spowodowac pogorszenie wtasciwosci produktu i uniewaznienie gwarancji na produkt.

Zywotno$é po wymieszaniu sktadnikow: Dwanascie godzin w temperaturze 16 °C, osiem godzin w
24°C i 4 godziny w 32°C. Zywotnos$¢ konczy sie, gdy materiat jest zbyt gesty by mogt byé uzywany.

Warunki aplikaciji: Materiat Podtoze Otoczenie Wilgotnos¢ wzgledna
Normalne 4-35°C 4-43°C 4-35°C 40-90%
Minimalne -18°C -18°C -18°C 40%
Maksymalne 54°C 93°C 54°C 95%

Nie nanosi¢ gdy temperatura podtoza jest mniej niz 0 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
Specjalne techniki rozcienczania i nanoszenia moga by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Malowanie natryskowe: Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni i mozna go uzyskac od takich
producentéw jak Binks, DeVilbiss, Graco, WIWA i innych. Nalezy zapewnic ciggte mieszanie materiatu
powtokowego podczas jego stosowania. Jezeli przerwy w natrysku wynoszg wiecej niz 10 minut nalezy zapewnic
cyrkulacje materiatu znajdujacego sie w uktadzie aplikacyjnym.

Natrysk pneumatyczny: Uzywac zbiornika cisnieniowego wyposazonego w podwéjny ukfad regulacji i
zapewniajacy mieszanie. Przewdd materiatowy powinien mie¢ srednice wewnetrzng min. 9,5 mm i dtugosc¢ co
najwyzej 15 m. Pistolet powinien mie¢ dysze materiatowa o srednicy 1,8 mm i odpowiednig do niej dysze
powietrzna.



Natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny): Przetozenie pompy: min. 30:1*
Wydatek: min. 11,4 I/min.
Przew6d materiatowy ($r. wewn.): min. 9,5 mm
Srednica dyszy: 0,48-0,58 mm (0,019-0,023 cala)
Cisnienie na wylocie z dyszy: 105-140 kG/cm?2

* Zalecane sa uszczelnienia teflonowe . Filtr: siatka o oczkach 0,25 mm (60 mesh)

Pedzel: Tylko do poprawek na powierzchniach mniejszych niz 0,1 m?. Przed poprawkami przeszlifowac
powierzchnie papierem $ciernym. Uzywac pedzla ze szczeciny o $redniej dtugosci wiosia. Unika¢ powt6rnych

pociagnie¢ pedzla.
Watek: Malowanie watkiem nie jest zalecane.
Czasy schniecia: Dotycza powtok o zalecanej grubosci 50-75 um na sucho i wilgotnosci wzglednej powietrza

50% lub wyzszej. Wieksza grubosc¢ lub niedostateczna wentylacja wydituzajg czas schniecia. Nizsza wilgotnos¢
wymaga diuzszego czasu schniecia.

Temperatura Suche do Suche do nanoszenia Suche do pracy

powierzchni operowania farby nawierzchniowej W zanurzeniu
4°C 1 godz. 48 godz. 72 godz.
16°C 45 min. 24 godz. 48 godz.
27°C 45 min. 18 godz. 18 godz.
38°C 15 min. 16 godz. 14 godz.

Dla przys$pieszenia schniecia (utwardzania) a takze wéwczas, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza wynosi ponizej 50%: po 1-2 godzinach
pozostawienia wymalowania w warunkach otoczenia zwilzy¢ je rozpylong wodg lub parg wodna, tak zeby powierzchnia byta wilgotna przez
minimum 8 godzin az do uzyskania twardos$ci otéwkowej 2H zgodnie z ASTM D 3363.

Mycie narzedzi (i sprzetu) po malowaniu: Uzywac rozcienczalnika nr 21 lub alkoholu izopropylowego.

Wentylacja i bezpieczenstwo: W razie stosowania produktu wewnatrz zamknietych pomieszczen (w tym
wewnatrz zbiornikéw) nalezy zapewni¢ takg wentylacje, zaréwno podczas malowania jak i schniecia wymalowania,
zeby spetnione byty wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa przeciwwybuchowego i
przeciwpozarowego. Stosowane oswietlenie moze by¢ tylko w wykonaniu przeciwwybuchowym. Oprocz tego, jezel
wentylacja nie zapewnia utrzymywania stezen substancji szkodliwych ponizej wartosci NDS, nalezy zapewni¢
pracownikom srodki ochrony osobistej (hetmy z doprowadzeniem swiezego powietrza, maski z odpowiednimi
pochtaniaczami itd.) zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Stosowanie czystej odziezy roboczej, rekawic
ochronnych oraz kremu na odstoniete czesci ciata powinno by¢ standardem.

Carbo Zinc 11 ma atest higieniczny PZH nr 1/B-1011/93/97 i objety jest Aprobata Techniczng Instytutu
Badawczego Drog i Mostéw Nr AT/2001-04-0002.

UWAGI:

1. Jakiekolwiek zasolenie, jakie pojawia sie na powierzchni pokrytej gruntem jako wynik przediuzonego oddziatywania warunkéw
atmosferycznych, musi by¢ usuniete przed nanoszeniem nastepnych warstw pokrycia.

2. Tzw. “luzny cynk” musi by¢ usuniety z utwardzonej warstwy gruntu przez przeszlifowanie, jezeli farba Carbo Zinc 11 jest stosowana bez
pokrycia nawierzchniowego w zanurzeniu a odrywajace sie czastki cynku bylyby szkodliwe dla przechowywanej cieczy lub gdy zjawisko
wystapienia tzw. suchego natrysku i/lub wtérnego osiadania podsuszonych juz czastek gruntu na suchej warstwie jest ewidentne i bedzie
nanoszona nastepna powtoka malarska.

UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM MALOWANIA PRZECZYTAC | STOSOWAC SIE DO ZALECEN
ZAWARTYCH W TEJ KARCIE TECHNICZNEJ PRODUKTU. W RAZIE WATPLIWOSCI LUB KONIECZNOSCI
UZYSKANIA DODATKOWYCH INFORMACJI NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z PRZEDSTAWICIELEM
POLIFARB CIESZYN CARBOLINE.



