CARBO WELD 11

Charakterystyka i zastosowanie

Rodzaj produktu: Samoutwardzalny, rozpuszczalnikowy, nieorganiczny grunt krzemianowy pigmentowany
pytem cynkowym. Spoiwo i pyt cynkowy miesza sie bezposrednio przed malowaniem.

Ogolne wiasciwosci: Nieorganiczny cynkowy grunt spawalniczy. Wykazuje nastepujace cechy:

Warstwa gruntu nie stwarza trudnosci technologicznych podczas spawania.

Spawy na stali pokrytej gruntem sg réwnocenne spawom na stali nie pokrytej.

Ochrona przeciwkorozyjna przez okres powyzej 12 miesiecy w warunkach atmosferycznych.
Wypryski spawalnicze nie przylegajg do powtoki ani jej nie niszcza.

Bardzo szybkie schniecie wymalowania.

Zalecany zakres stosowania: Do gruntowania oczyszczonych strumieniowo-$ciernie wyrobéw hutniczych
i prefabrykatéw w stoczniach i w wytworniach konstrukcji stalowych.

Nie zalecany: W przypadku spodziewanego oddziatywania kwaséw, tugéw Ilub roztworéw o pH
wykraczajacym poza zakres 5-10 bez odpowiedniej powtoki nawierzchniowe;.

Wskazéwki dotyczace odpornosci chemicznej:

. Ciezkie opary lub lekkie Warunki atmosferyczne
Srodowisko Zanurzenie chlapanie i rozlanie lub tagodne opary

Kwasoéw Nie zalecane Bardzo dobra* Doskonata*
Zasad Nie zalecane Bardzo dobra* Doskonata*
Rozpuszczalnikéw Doskonata Doskonata Doskonata
Roztworéw soli Nie zalecane Doskonata Doskonata

Wody Nie zalecane Doskonata Doskonata

* Z odpowiednig powtokg nawierzchniowa.

Odpornosé¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury (nie zanurzeniowo):

Oddziatywanie ciagte: 399°C
Oddziatywanie okresowe: 427°C

Rodzaje podtoza: Nanosi¢ na odpowiednio przygotowang powierzchnig stali i zeliwa.

Kompatybilnos¢ z innymi farbami: Warstwa gruntu moze by¢ pokryta farbami typu Carbo Zinc 11,
epoksydowymi, winylowymi, akrylowymi, chlorokauczukowymi i silikonowymi. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z przedstawicielem Polifarbu Cieszyn Carboline (PCC).

Wskazéwki dotyczace spawania: Spawanie automatyczne - podtoze pokryte powtokag CARBO WELD
11 o zalecanej grubosci moze by¢ spawane z predkoscig do 120 cm/min. Predkosé zalezy od grubosci blachy i
rodzaju spawu. Dotyczy to spawania tukiem krytym i tukiem zwartym, spawania z rdzeniem topnikowym oraz w
ostonie gazu obojetnego. Spawanie reczne: podtoze pokryte CARBO WELD 11 moze by¢ tatwo spawane
wszystkimi elektrodami o numerach MIL E pomiedzy 6010 a 10018.

08.96b zastepuje 09.84



Dane techniczne

Zawartos¢ czesci stalych w wymieszanym materiale: 28+2% obj. (48+2% wag.)

Zawartosc¢ cynku w suchej powtoce 85+1% wag.

Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych: 696 g/l

Zalecana grubos¢ powtoki na sucho przy jednokrotnym nanoszeniu: 20-40 uym.

Teoretyczna wydajnosé z jednego litra:

14,0 m2 przy 20 um na sucho
7,0 m2 przy 40 pm na sucho

Straty materialu w czasie mieszania i nanoszenia powinny by¢ brane pod uwage przy planowaniu prac

malarskich.

Warunki magazynowania:
Przechowywac¢ wewnatrz pomieszczen.
Temperatura: 4-40°C.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza: 0-90%.
Stabilnos¢ produktu (przy przechowywaniu w temp. 24°C):
Spoiwo: co najmniej 18 miesiecy
Cynk: co najmniej 36 miesiecy

Kolor: Szary (0700).

Potysk: Mat.

Przyblizona masa wysytkowa:

Zestaw 18,5-litrowy ok. 31 kg

Temperatura zaptonu:

CARBO WELD 11 BASE (spoiwo) 11°C
Rozcienczalnik nr 33 32°C
Rozcienczalnik nr 21 12°C



Instrukcja stosowania

Instrukcja ta nie dotyczy konkretnego zastosowania. Zostata tu zamieszczona jako pomoc w okresleniu odpowiedniego przygotowania
powierzchni, mieszania i nanoszenia. Zakfada sie, ze wydano odpowiednie zalecenia uscislajace zastosowanie produktu. Zalecenia te
powinny byc¢ Scisle wykonywane w celu uzyskania najlepszych wtasciwosci uzytkowych.

Przygotowanie powierzchni: Usuna¢ wszelkie oleje i ttuszcze za pomocg czystych szmat nasyconych
rozcienczalnikiem nr 2 lub w inny réwnie skuteczny sposaéb.

Eksploatacja zanurzeniowa: Obrobi¢ strumieniowo-$ciernie do Sa 3 zgodnie z PN-ISO 8501-1 i do uzyskania
profilu chropowatosci R = 25-40 um.

Eksploatacja niezanurzeniowa: Obrobi¢ strumieniowo-$ciernie do min. Sa 2 zgodnie z PN-ISO 8501-1 i do
uzyskania profilu chropowatosci R, = 25-40 pum.

Mieszanie: Wymiesza¢ spoiwo, nastepnie potaczy¢ z cynkiem i wymieszac¢ w nastepujacych proporcjach:

Zestaw 18,5-litrowy
CARBO WELD 11 Base (spoiwo) Czesciowo wypetniony
pojemnik 20-litrowy

Cynk (pyt lub pasta) Opakowanie zawierajgce
9,0 kg

Sktadniki wymiesza¢ w proporcjach w jakich zostaly dostarczone. Cynk dodawaé stopniowo do CARBO WELD

Base (spoiwa) ciggle mieszajgc. Miesza¢ do momentu az cynk bedzie doktadnie zdyspergowany a materiat
bedzie wolny od grudek. Przecedzi¢ mieszanine przez siatke o wielkosci oczka 0,5 mm.

Rozcienczanie: Moze byé rozcienczony przez dodanie najwyzej 12% objetosciowych rozcienczalnika nr 21 w
czasie chtodnej pogody (ponizej 16 °C) lub rozcienczalnika nr 33 w czasie upatow.

Uzycie rozcienczalnikédw innych niz te, ktére zostaty dostarczone lub zaakceptowane przez PCC moze
spowodowac pogorszenie wtasciwosci produktu i uniewaznienie gwarancji na produkt.

Zywotnosé po wymieszaniu sktadnikéw: 96 godzin w 16°C, 48 godzin w 24°C i 24 godziny w 32°C.
Zywotno$¢ konczy sie, gdy materiat staje sie zbyt lepki by mogt by¢ uzywany.

Warunki aplikaciji:

Materiat Podtoze Otoczenie Wilgotno$é wzgledna
Normalne 4-35°C 4-43°C 4-35°C 40-90%
Minimalne -18°C -18°C -18°C 10%
Maksymalne 54°C 93°C 54°C 95%

Nie nakfada¢ gdy temperatura podtoza jest mniej niz o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Specjalne rozcienczanie i techniki nanoszenia moga by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Malowanie natryskowe: Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni i mozna go uzyska¢ od takich
producentow jak Binks, DeVilbiss, WIWA, Graco oraz innych zalecanych przez PCC. Nalezy zapewni¢ ciagte
mieszanie materiatu powtokowego podczas jego stosowania. Jezeli przerwy w natrysku przekraczajg 15 minut
nalezy zapewni¢ cyrkulacje materiatu znajdujacego sie w uktadzie aplikacyjnym.

Natrysk pneumatyczny: Zbiornik cisnieniowy wyposazony w podwojng regulacje i zapewniajacy mieszanie,
przewdd materiatowy 0 minimalnej srednicy wewnetrznej 9,5 mm i maksymalnej diugos¢ 15 m, pistolet z dyszg
materiatowa o srednicy wewnetrznej 1,8 mm i odpowiedniag do niej dysza powietrzna. Zbiornik powinien by¢ na tej
samej wysokosci co pistolet.



Natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny): Przetozenie pompy: min. 30:1*
Wydatek: min. 11 I/min.
Przewo6d materiatowy ($r. wewn.): min. 9,5 mm
Srednica dyszy: 0,48-0,58 mm (0,019-0,023 cala)
Cisnienie na wylocie z dyszy: 105-140 kG/cm?2

* Zalecane s3 uszczelnienia teflonowe . Filtr: siatka o oczkach 0,25 mm (60 mesh)

Pedzel: Tylko do poprawek na powierzchniach mniejszych niz 0,1 m®. Uzywaé pedzla ze szczeciny o $redniej
diugosci wiosia i unika¢ powtérnych pociagnie¢ po tej samej powierzchni. NIE NANOSIC WALKIEM.

Czasy schniecia: Dotycza powtok o grubosci 20-40 pm na sucho oraz powietrza o wilgotnosci wzglednej co
najmniej 50%. Wyzsza grubos¢, nizsza wilgotnosé i niedostateczna wentylacja wydtuzajg czas schniecia.

Temperatura Suche do Catkowite
powierzchni operowania utwardzenie
-18°C 2 godz. 5 dni
4°C 40 min. 12 godz.
16°C 15 min. 6 godz.
27°C 5 min. 4 godz.
38°C 3 min. 2 godz.

W przypadku koniecznosci przyspieszenia schniecia lub zbyt niskiej wilgotnosci powietrza nalezy odczeka¢ ok. 1
godzine w temp. 24 °C, a nastepnie rozpyli¢ mgte wodnag lub pare na zagruntowang powierzchnie.

Mycie narzedzi (i sprzetu) po malowaniu: Uzywac rozcienczalnika nr 21 lub alkoholu izopropylowego.

Wentylacja i bezpieczenstwo: W razie stosowania produktu wewnatrz zamknietych pomieszczen (w tym
wewnatrz zbiornikdw) nalezy zapewni¢ takg wentylacje, zarédwno podczas malowania jak i schniecia
wymalowania, zeby spetnione byly wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa przeciwwybuchowego i
przeciwpozarowego. Stosowane os$wietlenie moze by¢ tylko w wykonaniu przeciwwybuchowym. Opré6cz tego,
jezeli wentylacja nie zapewnia utrzymywania stezen substancji szkodliwych ponizej wartosci NDS, nalezy
zapewni¢ pracownikom s$rodki ochrony osobistej (hetmy z doprowadzeniem s$wiezego powietrza, maski z
odpowiednimi pochtaniaczami itd.) zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Stosowanie czystej odziezy roboczej,
rekawic ochronnych oraz kremu na odstoniete czesci ciata powinno by¢ standardem.

Carbo Weld 11 ma atest higieniczny PZH nr 1/B-1457/95.

UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM MALOWANIA PRZECZYTAC | STOSOWAC SIE DO ZALECEN
ZAWARTYCH W TEJ KARCIE TECHNICZNEJ PRODUKTU. W RAZIE WATPLIWOSCI LUB KONIECZNOSCI
UZYSKANIA DODATKOWYCH INFORMACJI NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z PRZEDSTAWICIELEM
POLIFARB CIESZYN CARBOLINE.



