CARBOMASTIC 90
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Carb011ne® KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Charakterystyka i zastosowanie

Rodzaj produktu: Dwusktadnikowa, grubopowtokowa, modyfikowana farba epoksydowa pigmentowana
aluminium.

Ogodlne wlasciwosci: CARBOMASTIC 90 (poprzednia nazwa CARBOMASTIC 90 Al) jest samogruntujgcym
materiatem malarskim, doskonale przyczepnym do stali (réwniez zardzewiatej) i niemal wszystkich starych powtok
malarskich. Wykazuje nastepujace cechy:

Bardzo wysoka skutecznos¢ ochrony, wieloletnia trwatosc.

Doskonata odpornos¢ korozyjna, nawet na niezbyt doktadnie oczyszczonej powierzchni.

Kompatybilnosé z wiekszoscig starych powtok malarskich.

Tworzenie odpowiednio grubej powtoki na krawedziach.

Mozliwos¢ naktadania wiekszosci farb nawierzchniowych.

Bardzo niska zawartos¢ rozpuszczalnikow.

Zalecany zakres stosowania: Szczegdlnie zalecana do malowania zardzewiatej stali i/lub renowacii starych
lecz dobrze przyczepnych powtok malarskich. Idealna do malowania renowacyjnego mostéw i wiaduktdw oraz jako
farba do gruntowania urzadzen, ktére nie moga by¢ poddane obrébce strumieniowo-$ciernej. Generalnie
stosowana tam, gdzie wymagana jest farba do gruntowania lub farba podktadowa tolerujgca niezbyt dobrze
(recznie) przygotowang powierzchnie i szeroki zakres odpornosci chemicznej. Ten sam zakres stosowania co
Carbomastic 15 z tym, ze moze by¢ naktadany w nizszych temperaturach i szybciej schnie.

Wskazowki dotyczace odpornosci chemicznej:

Srodowisko Zanurzenie Chlapanie, rozlanie Opary
Kwasow Nie zalecane Wystarczajaca Bardzo dobra
Zasad Nie zalecane Wystarczajaca Bardzo dobra
Rozpuszczalnikow Nie zalecane Dobra Doskonata
Roztwordw soli Doskonata Doskonata Doskonata
Wody Doskonata Doskonata Doskonata

Odpornos¢ na dzialanie podwyzszonej temperatury (nie dotyczy pracy w zanurzeniu):
Oddziatywanie ciggte: 82°C
Oddziatywanie okresowe: 121°C

Rodzaje podtoza: Stalowe odpowiednio przygotowane (w tym zardzewiate oczyszczane do stopnia St2 / St3),
stalowe pometalizowane natryskowo, stalowe ocynkowane ogniowo (wysezonowane) lub inne zgodnie z
zaleceniami Carboline.

Kompatybilnos¢ z istniejacymi powtokami: Moze by¢ nanoszona na zdecydowana wiekszos¢
istniejgcych powtok, pod warunkiem, ze sg one dobrze przyczepne do podioza i zostang odpowiednio
przygotowane (w przypadku nanoszenia na istniejace powtoki zalecana jest proba na matej powierzchni). W razie
nanoszenia na powtoke farby alkilokrzemianowej wysokocynkowej moze by¢ potrzebne natozenie wstepne bardzo
cienkiej warstwy w celu unikniecia powstawania pecherzy. Farba nawierzchniowa zwykle nie jest wymagana, tym
niemniej dla zwiekszenia odpornosci korozyjnej mozna naktadaé zdecydowang wiekszos¢ farb nawierzchniowych
takich jak poliuretanowe, epoksydowe, akrylowe, alkidowe i inne. W celu uzyskania konkretnych zalecen nalezy
kontaktowac sie z przedstawicielem Carboline.
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Dane techniczne

Zawartosé czesci statych w wymieszanym materiale: 90%22% obj.

Zawartosc¢ lotnych zwigzkéw organicznych: 84 gl/litr

Zalecana grubos¢ powtoki na sucho przy jednokrotnym nanoszeniu:

75 um w przypadku nanoszenia na istniejaca warstwe lub tagodnych warunkéw eksploataciji
100-125 um w wiekszosci przypadkéw i na stal oczyszczong do St2/St3

W Srodowiskach agresywnych i do pracy w ciggtym zanurzeniu zaleca sie dwie warstwy o grubosci 100-125 pm
kazda lub jedng warstwe o grubosci 200 um.

Nakfadanie jednorazowo na grubosé przekraczajacg 250 um na sucho nie jest zalecane.
Teoretyczna wydajnos¢ z jednego litra: 12,0 m2 przy 75 um na sucho
9,0 m2 przy 100 pm na sucho
7,2 m2przy 125 ym na sucho

Straty materiatu w czasie mieszania i nanoszenia nalezy bra¢ pod uwage przy planowaniu prac malarskich.
Warunki magazynowania:

Przechowywa¢ wewnatrz pomieszczen

Temperatura: 4-43°C

Wilgotnosc¢: 0-95%.
Stabilnos$¢: Co najmniej dwadziescia cztery (24) miesigce przy przechowywaniu w temp. 24 °C.
Kolor: szary aluminiowy i czerwony aluminiowy.
Uwaga: Ze wzgledu na obecnos$¢ pigmentu aluminiowego moga wystapi¢ niewielkie réznice w odcieniu powtoki w
zaleznosci od partii produkcyjnej oraz sposobu i warunkédw malowania. Farba w kolorze czerwonym metalicznym
jest stosowana w wymalowaniach dwu- lub wiecej warstwowych w celu rozréznienia warstw, jednak zawsze
powinna by¢ pokryta inng warstwa nawierzchniowa.
Potysk: niski

Przyblizona masa wysytkowa netto:

Zestaw 20-litrowy
ok. 32,0 kg

Temperatura zaptonu:

Sktadnik A 22°C
Sktadnik B 38°C



Instrukcja stosowania

Instrukcja ta nie dotyczy konkretnego zastosowania. Zostata tu zamieszczona jako pomoc w okresleniu odpowiedniego przygotowania
powierzchni, mieszania i nanoszenia. Zaktada sie, ze wydano odpowiednie zalecenia uscislajace zastosowanie produktu. Zalecenia te powinny
by¢ Scisle wykonywane w celu uzyskania najlepszych wtasciwosci uzytkowych.

Przygotowanie powierzchni stali: Usuna¢ wszelkie oleje i ttuszcze za pomoca czystych szmat
nasyconych rozcienczalnikiem nr 2 lub w inny réwnie skuteczny sposéb.

Eksploatacja niezanurzeniowa: Czyszczenie, recznie lub mechanicznie, do St 2 lub St 3 zgodnie z PN-ISO 8501-
1 (do usuniecia luzno zwigzanej rdzy). Do stosowania w bardziej agresywnych srodowiskach czysci¢ strumieniowo-
Sciernie do stopnia czystosci Sa 1 lub lepiej.

Praca w zanurzeniu: Obrobié¢ strumieniowo-$ciernie do stopnia czystosci min. Sa 2/, zgodnie z PN-ISO 8501-1 i
do otrzymania profilu chropowatosci Rz = 25-75 pym.

Mieszanie: Wymieszac¢ sktadniki oddzielnie, a nastepnie potaczy¢ i wymieszaé w nastepujacych proporcjach:

Zestaw 20-litrowy
Skiadnik A 10 litrow
Skiadnik B 10 litrow

Rozcienczanie: Moze byé rozcienczana przez dodanie najwyzej 25% objetosciowych rozcienczalnika nr 2 lub
nr 10 przy malowaniu natryskowym. Przy malowaniu watkiem lub pedzlem mozna rozcienczac przez dodanie
maks. 25% rozcienczalnika nr 2 lub nr 33. Rozcienczalnik nr 2 stosuje sie przy niskich temperaturach otoczenia.
Rozcienczalnik nr 33 stosuje sie przy wietrznej i/lub cieptej pogodzie.

Uzycie rozcienczalnikéw innych niz te, ktére zostaty dostarczone lub zaakceptowane przez Carboline moze
spowodowac pogorszenie wtasciwosci produktu i uniewaznienie gwarancji na produkt.

Zywotnosé po wymieszaniu sktadnikéw: Cztery godziny w 24°C i mniej w wyzszych temperaturach.
Zywotno$é konczy sie, gdy materiat na tyle zmienia konsystencje, ze nie nadaje sie do stosowania.

Warunki aplikaciji:

Materiat Podioze Otoczenie Wilgotno$¢é wzgledna
Normalne 16-27°C 16-27°C 16-27°C 0-90%
Minimalne 10°C 5°C 5°C 0%
Maksymalne 32°C 54°C 49°C 95%

Nie naktada¢ gdy temperatura podtoza jest mniej niz o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
Specjalne techniki rozcienczania i nanoszenia moga by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Malowanie natryskowe: Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni:

Natrysk pneumatyczny: Zbiornik cisnieniowy wyposazony w podwadjng regulacje, przewdd materiatowy o $rednicy
wewnetrznej min. 9,5 mm, pistolet z dyszg materiatowa o srednicy wewnetrznej 1,8 mm i odpowiednig do niej
dysze powietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny): Przetozenie pompy: min. 30:1*
Wydatek: min. 11,4 I/min.
Przew6d materiatowy ($r. wewn.): min. 9,5 mm
Srednica dyszy: 0,43-0,53 mm (0,017-0,021 cala)
Cisnienie na wylocie z dyszy: 125-150 kG/cm?2
Filtr: siatka o oczkach 0,25 mm (60 mesh)

* Zalecane sg uszczelnienia teflonowe.



Pedzel i watek: Uzywaé pedzla z naturalnej szczeciny lub watka o $rednim wiosiu i rdzeniu z zywicy fenolowe;.
Zwracac uwage na pokrycie wszystkich nieregularnosci powierzchni. Unikac¢ wielokrotnych pociagnie¢ pedzlem lub
watkiem. Dla uzyskania wymaganego wygladu i grubosci moze by¢ konieczne kilkukrotnie malowanie.

Czasy schniecia: Podane ponizej czasy dotycza warstw o grubosci 125-175 um po wyschnieciu. Wieksza
grubosc, nizsza temperatura lub niedostateczna wentylacja wydtuzajg czas schniecia i moga powodowac
wystgpienie wad zwigzanych z “uwiezieniem” w powtoce rozpuszczalnika.

Temperatura Suche do operowania Suche do naktadania Calkowite utwardzenie
powierzchni farby nawierzchniowej
5°C 28 godz. 20 godz. 8 dni

10°C 24 godz. 18 godz. 6 dni

16°C 16 godz. 12 godz. 4 dni

21°C 10 godz. 8 godz. 2 dni

27°C 6 godz. 5 godz. 1 dzien

32°C 4 godz. 3 godz. 1 dzien

Maksymalny czas do natozenia nastepnej warstwy lub innej farby epoksydowej wynosi 30 dni, a w przypadku farb
poliuretanowych 90 dni (w temp. ok. 20°C). Jezeli po natozeniu powtoki wystapi zjawisko kondensagii lub wzrost
wilgotnosci powietrza powyzej 95% moze to zakiéci¢ proces utwardzania powtoki , zmiane jej barwy lub pojawienie
sie mgiefki, ktéra musi by¢ usunieta przed natozeniem nastepnej warstwy przez przemycie woda. W przypadku
przekroczenia maksymalnego czasu do natozenia nastepnej warstwy (lub innej farby) powierzchnie powtoki nalezy
schropowacié. Ze wzgledu na zawartos¢ pradoprzewodzgacego pigmentu powtoka nie powinna by¢ badana na
szczelnos¢ metodami napieciowymi.

Mycie narzedzi (i sprzetu) po malowaniu: Uzywaé rozcienczalnika nr 2.

Wentylacja i bezpieczenstwo: W razie stosowania produktu wewnatrz zamknietych pomieszczen (w tym
wewnatrz zbiornikéw) nalezy zapewni¢ takg wentylacje, zarowno podczas malowania jak i schniecia wymalowania,
zeby spetnione byty wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa przeciwwybuchowego i
przeciwpozarowego. Stosowane oswietlenie moze byc¢ tylko w wykonaniu przeciwwybuchowym. Opré6cz tego, jezeli
wentylacja nie zapewnia utrzymywania stezen substancji szkodliwych ponizej wartosci NDS, nalezy zapewni¢
pracownikom srodki ochrony osobistej (hetmy z doprowadzeniem swiezego powietrza, maski z odpowiednimi
pochtaniaczami itd.) zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Stosowanie czystej odziezy roboczej, rekawic
ochronnych oraz kremu na odstoniete czesci ciata powinno by¢ standardem.

Carbomastic 90 ma pozytywna ocene higieniczng PZH nr HK/B/0407/ 01/2003 oraz objety jest aprobatami
technicznymi Instytutu Badawczego Drog i Mostow nr AT/2001-04-0003, AT/2001-04-0004 i AT/2002-
0400154.

UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM MALOWANIA PRZECZYTAC | STOSOWAC SIE DO ZALECEN
ZAWARTYCH W TEJ KARCIE TECHNICZNEJ PRODUKTU. W RAZIE WATPLIWOSCI LUB KONIECZNOSCI
UZYSKANIA DODATKOWYCH INFORMACJI NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z PRZEDSTAWICIELEM
CARBOLINE POLSKA SP. Z 0.0.



