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Charakterystyka i zastosowanie

Rodzaj produktu: Farba epoksydowa modyfikowana, grubopowtokowa. Czesci A i B mieszane bezposrednio
przed nanoszeniem.

Ogolne wiasciwosci: Przeznaczona do ochrony stali w cigzkich warunkach np. przy pracy w zanurzeniu.
Moze by¢ nanoszona jednorazowo w warstwach o grubosci do 500 mikrometrow. Po utwardzeniu otrzymuje sie
twarda, gtadkg powtoke. Oba sktadniki charakteryzujq sie niska lepkoscia, co utatwia mieszanie.

Zalecany zakres stosowania: Na wewnetrzne $ciany zbiornikow, rurociagdéw, kanatéw, zbiornikow
sciekowych oraz jako wysoce odporna powtoka na stal i beton w warunkach takich jak chlapanie, rozlanie i opary.
Szeroko stosowana w przypadku konstrukcji na petnym morzu, instalacji okretowych i konstrukcji palowych.
Uzywana takze jako powloka na wewnetrzne $ciany zbiornikow barek i tankowcoéw do przewozu ropy naftowe;j,
produktéw naftowych i balastu w postaci wody morskiej. Zalecana dla powierzchni stalowych w oczyszczalniach
Sciekow, papierniach, zaktadach chemicznych itp. Zapewnia doskonatg ochrone konstrukcjom eksploatowanym
pod ziemia. Nadaje sie do malowania dolnych elementéw wagonow kolejowych, w tym ram i ostoi.

Nie zalecana do: Pracy w zanurzeniu w rozpuszczalnikach aromatycznych lub ketonowych oraz w przypadku
silnych kwaséw utleniajacych.

Wskazowki dotyczace odpornosci chemicznej:

Srodowisko Zanurzenie Chlapanie, rozlanie Opary
Kwasy Bardzo dobra Doskonata Doskonata
Zasady Bardzo dobra Doskonata Doskonata
Rozpuszczalniki Woystarczajaca Dobra Bardzo dobra
Roztwory soli Doskonata Doskonata Doskonata
Woda Doskonata Doskonata Doskonata

Odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury:

Oddziatywanie ciggte: 120°C

Oddziatywanie okresowe: 150°C
W przypadku uzytkowania zanurzeniowego odpornosc¢ zalezy od srodowiska, jednak temperatura nie powinna by¢ wyzsza niz
54°C.

Elastycznos¢: Dobra

Odpornos¢ na czynniki atmosferyczne: Dobra (kreduje). Moze nastgpi¢ zmiana barwy pod wptywem
ekspozyciji stonecznej.

Odpornos¢ na scieranie: Bardzo dobra. W celu nadania powtoce wtasciwosci przeciwposlizgowych, np. na
schodach, nalezy mokrg powtoke posypac piaskiem lub tlenkiem glinu. Odpowiednim scierniwem jest tlenek glinu o
nazwie Carbo Sil 20.

Podtoza: Nanosi¢ na odpowiednio przygotowana stal, beton lub inne podtoza, zgodnie z zaleceniami Carboline.

Wymagana powtoka nawierzchniowa: Zwykle zadna. Moze byé pokryta dodatkowo warstwa farby
przeciwporostowej, jesli to konieczne.

Powtoki kompatybilne: Farba ma wtasciwosci samogruntujgce. Moze by¢ réwniez nanoszona na powtoki
epoksydowe lub inne, zgodnie z zaleceniami Carboline.
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Dane techniczne

Zawartosé czesci statych w wymieszanym materiale:

CARBOMASTIC 18 NT 80% + 2% obj.

Zalecana grubosé¢ powtoki na sucho przy jednokrotnym nanoszeniu: 125-500 um, zwykle
175-250 pm.

Teoretyczna wydajnos¢ z jednego litra:
4,0 m2/litr przy 200 pm
Straty materiatu w czasie mieszania i nanoszenia powinny by¢ brane pod uwage przy planowaniu prac malarskich.

Stabilnos$¢: Co najmniej 24 miesiace przy przechowywaniu w temp. 5-45°C.

Warunki magazynowania: Przechowywanie wewnatrz pomieszczen.
Temperatura: 5-45°C.
Wilgotnos¢: 0-100%.

Kolory: wg karty kolorow.
Gestos¢: ok. 1,2 kg/dm3
Potysk: Pétpotysk.

Przyblizona masa wysytkowa:

Zestaw 20-litrowy ok. 28 kg

Temperatura zaptonu:

CARBOMASTIC 18 NT Sktadnik A 26°C
CARBOMASTIC 18 NT Skfadnik B 29°C
Rozcienczalnik nr 5 28°C



Instrukcja stosowania

Instrukcja ta nie dotyczy konkretnego zastosowania. Zostata tu zamieszczona jako pomoc w okresleniu odpowiedniego przygotowania
powierzchni, mieszania i nanoszenia. Zaktada sie, ze wydano odpowiednie zalecenia uscislajace zastosowanie produktu. Zalecenia te powinny
by¢ Scisle wykonywane w celu uzyskania najlepszych wtasciwosci uzytkowych.

Przygotowanie powierzchni: Usuna¢ wszystkie oleje i thuszcze za pomocg czystych szmat nasaczonych
rozcienczalnikiem nr 2 lub w inny réwnie skuteczny sposaéb.

Stal:

Eksploatacja zanurzeniowa: obrobi¢ strumieniowo-$ciernie do stopnia czystosci min. Sa 2 zgodnie z PN-ISO 8501-
1 i do uzyskania profilu chropowatosci Rz = 50-75um.

Eksploatacja niezanurzeniowa: obrobi¢ strumieniowo-sciernie do stopnia czystosci Sa 2 zgodnie z PN-ISO 8501-1 i
do uzyskania profilu chropowatosci Rz = 50-75 um.

Do uzytkowania niezanurzeniowego akceptowalne jest takze czyszczenie narzedziami recznymi z napedem
mechanicznym do stopnia czystosci St 2 zgodnie z PN-ISO 8501-1. Akceptowane takze jest oczyszczenie
strumieniem wody i $cierniwa do stopnia min. CHB2 M.

Mieszanie: Wymieszac¢ sktadniki oddzielnie, a nastepnie potaczy¢ i wymieszaé w nastepujacych proporcjach:

Zestaw 20-litrowy
CARBOMASTIC 18 NT Skfadnik A 16 litrow
CARBOMASTIC 18 NT Skfadnik B 4 litry

Rozcienczanie: Moze by¢ rozcienczana rozcienczalnikiem nr 15 dodanym w ilosci co najwyzej 25%
objetosciowych.

Uzycie rozcienczalnikédw innych niz te, ktére zostaty dostarczone lub zaakceptowane przez Carboline moze
spowodowac pogorszenie wtasciwosci produktu i uniewaznienie gwarancji na produkt.

Zywotnosé po wymieszaniu sktadnikéw: 6 godzin w temp. 20°C i mniej w wyzszych temperaturach.
Zywotnos$é konczy sie, gdy materiat zmienia konsystencije i nie nadaje sie do stosowania.

Warunki aplikaciji:

Materiat Podloze Otoczenie Wilgotno$¢ wzgledna
Normalne 15-30°C 15-30°C 15-30°C 20-80%
Minimalne 5°C 5°C 5°C 0%
Maksymalne 35°C 50°C 40°C 85%

Nie nanosi¢ gdy temperatura podtoza jest mniej niz 0 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Specjalne techniki rozcienczania i nanoszenia moga by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Malowanie natryskowe: Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni i mozna do uzyska¢ od producentéow
takich jak Binks, DeVilbiss, WIWA i Graco oraz innych zalecanych przez Carboline.



Natrysk pneumatyczny: Stosowac przewdd materiatowy o Srednicy wewnetrznej minimum 12,5 mm oraz pistolety
natryskowe z dyszg materiatowa o srednicy wewnetrznej ok. 2,2 mm i odpowiednig do niej dysze powietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny): Przetozenie: min. 30:1*
Wydatek: min. 11,4 I/min.
Przewdd materiatowy ($r. wewn.): min. 9,5 mm.
Srednica dyszy: 0,74-0,86 mm (0,029-0,033 cala)
Cisnienie na wylocie z dyszy: 170 kG/cm2
Filtr: siatka o oczkach 0,25 mm (60 mesh)

* Zalecane sg uszczelnienia teflonowe.

Pedzel i watek: Uzywac pedzla o $redniej dugosci wiosia lub watka o $redniej diugosci wiosia z rdzeniem z
zywicy fenolowej. Tylko do poprawek i matych powierzchni.

Czasy schniecia: Podane czasy dotycza warstw o grubosci 150-200 pm.

Temperatura Przed nanoszeniem drugiej (nastepnej) warstwy:
5°C 28 godzin
10°C 20 godzin
15°C 12 godzin
20°C 6 godzin
25°C 5 godzin
Temperatura Catkowite utwardzenie do pracy w zanurzeniu*:
5°C 18 dni
10°C 14 dni
15°C 10 dni
20°C 6 dni
25°C 4 dni

* W przypadku malowania wewnetrznych $cian zbiornikow zalecane jest utwardzanie wymuszone. Niezbedne jest
zapewnienie odpowiedniej cyrkulacji powietrza w czasie nanoszenia i po nanoszeniu, az do momentu utwardzenia.

Mycie narzedzi (i sprzetu) po malowaniu: Uzywaé rozcienczalnika nr 2.

Wentylacja i bezpieczenstwo: W razie stosowania produktu wewnatrz zamknietych pomieszczen ( w tym
wewnatrz zbiornikbéw) nalezy zapewnic takg wentylacje, zarébwno podczas malowania jak i schniecia wymalowania,
zeby spetnione byly wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa przeciwwybuchowego i
przeciwpozarowego. Stosowane oswietlenie moze by¢ tylko w wykonaniu przeciwwybuchowym. Oprocz tego, jezeli
wentylacja nie zapewnia utrzymywania stezehn substanciji szkodliwych ponizej wartosci NDS, nalezy zapewnic
pracownikom srodki ochrony osobistej (hetmy z doprowadzeniem swiezego powietrza, maski z odpowiednimi
pochtaniaczami itd.) zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Stosowanie czystej odziezy roboczej, rekawic
ochronnych oraz kremu na odstoniete czesci ciata powinno by¢ standardem.

UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM MALOWANIA PRZECZYTAC | STOSOWAC SIE DO ZALECEN
ZAWARTYCH W TEJ KARCIE TECHNICZNEJ PRODUKTU. W RAZIE WATPLIWOSCI LUB KONIECZNOSCI
UZYSKANIA DODATKOWYCH INFORMACJI NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z PRZEDSTAWICIELEM
CARBOLINE POLSKA SP. Z0.0.



