¢ CARBOMASTIC 15LT
carboline

® KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Charakterystyka i zastosowanie

Rodzaj produktu: Dwusktadnikowa, grubopowtokowa, farba epoksydowa pigmentowana ptatkowym
aluminium, utwardza sie w niskich temperaturach.

Ogolne wiasciwosci: CARBOMASTIC 15 LT jest niskotemperaturowa wersjg farby Carbomastic 15 i
jest materiatem malarskim doskonale przyczepnym do stali (réwniez zardzewiatej) i niemal wszystkich
starych powtok malarskich. Wykazuje nastepujace cechy:

e W wiekszosci zastosowan wystarcza jednokrotne malowanie

e Utwardza sie juz w temp. +2°C.

e Doskonate pokrywanie krawedzi (nie sptywa z nich).

e Kompatybilno$¢ z niemal wszystkimi starymi powtokami malarskimi.

e Doskonaty do zaprawek uszkodzen w warunkach polowych w powtokach farb wysokocynkowych lub
stali cynkowanej ogniowo

e Bardzo niska zawartos¢ rozpuszczalnikow.

e Spetnia wymagania NORSOK M-501, rev. 4, system 7

Zalecany zakres stosowania: Szczegdlnie zalecana do renowacyjnego malowania stali, réwniez
pokrytej starymi lecz dobrze przyczepnymi powtokami malarskimi. Idealna do wszelkiego rodzaju
konstrukcji stalowych, rurociagdéw, réznego rodzaju urzadzen, mostéw i wiaduktow (rowniez w atmosferze
morskiej). Toleruje niezbyt doktadne oczyszczenie powierzchni (reczne lub przy uzyciu narzedzi z
napedem mechanicznym). Nadaje sie do pracy ciggtej w zanurzeniu w wodzie stodkiej i morskie;.

Odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury (nie dotyczy pracy w zanurzeniu):

Oddziatywanie ciggte: 120°C
Oddziatywanie okresowe: 150°C

Rodzaje podtoza: Stalowe odpowiednio przygotowane (w tym zardzewiate oczyszczone do stopnia
St2/St3), wysezonowane stalowe ocynkowane ogniowo lub inne zgodnie z zaleceniami Carboline.

Kompatybilnos¢ z istniejacymi powtokami: Moze byé¢ nanoszona na zdecydowang wiekszosé
istniejacych powtok, pod warunkiem, ze sg one dobrze przyczepne do podtoza i zostang odpowiednio
przygotowane (w przypadku nanoszenia na istniejace powtoki zalecana jest proba na matej powierzchni).
W razie nanoszenia na powtoke farby alkilokrzemianowej wysokocynkowej moze by¢ potrzebne natozenie
wstepne bardzo cienkiej warstwy w celu unikniecia powstawania pecherzy. Mozna naktada¢ zdecydowang
wiekszos¢ znanych farb nawierzchniowych. W celu uzyskania konkretnych zalecen nalezy kontaktowac sie
z przedstawicielem Carboline.
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Dane techniczne

Zawartos¢ czesci statych w wymieszanym materiale:  86%+2% obj.

Zalecana grubosé¢ powtoki na sucho przy jednokrotnym nanoszeniu:

75 um w przypadku nanoszenia na istniejacg warstwe lub grunt krzemianowy cynkowy
125 pm w wiekszosci przypadkéw na niezbyt doktadnie oczyszczong stal
250 pm w srodowiskach silnie agresywnych

Naktadanie jednorazowo farby o grubosci przekraczajacej 250 um (po wyschnieciu) nie jest zalecane.
Nadmierna grubos¢ warstwy na podtozu zagruntowanym alkilokrzemianowg farbg wysokocynkowg moze
zwiekszy¢ niebezpieczenstwo uszkodzen powtoki w czasie transportu i montazu.

Teoretyczna wydajnos¢ z jednego litra:
11,5 m2 przy 75 pm na sucho

6,9 m2przy 125 ym na sucho

Straty materiatu w czasie mieszania i nanoszenia muszg by¢ brane pod uwage przy planowaniu prac
malarskich.

Warunki magazynowania: Przechowywac wewnatrz pomieszczen
Temperatura: 5-45°C
Wilgotnos¢ wzgledna: 0-100%.

Stabilnos$¢: Co najmniej dwadziescia cztery (24) miesigce przy przechowywaniu w temp. 24 °C.
Kolor: Standardowym jest aluminiowy (C 901). Kolor czerwony metaliczny (M 500) zaleca sie przy
wymalowaniach dwu- lub wiecej warstwowych w celu rozréznienia warstw, ale zawsze wymaga on
pokrycia nawierzchniowego. Metoda naktadania moze mie¢ wptyw na odcien z uwagi na obecnosc duzej
iloéci ptatkowego pigmentu aluminiowego.

Temperatura zaptonu:

CARBOMASTIC 15 LT Sktadnik A 0°C
CARBOMASTIC 15 Sktadnik B 15°C



Instrukcja stosowania

Instrukcja ta nie dotyczy konkretnego zastosowania. Zostata tu zamieszczona jako pomoc w okresleniu odpowiedniego przygotowania
powierzchni, mieszania i nanoszenia. Zaktada sie, ze wydano odpowiednie zalecenia uscislajace zastosowanie produktu. Zalecenia te
powinny by¢ $cisle wykonywane w celu uzyskania najlepszych wtasciwosci uzytkowych.

Przygotowanie powierzchni stali: Usuna¢ wszelkie oleje i ttuszcze za pomocg czystych szmat
nasyconych rozcienczalnikiem nr 2 lub w inny réwnie skuteczny sposéb.

W przypadku nowych konstrukcji lub bardziej agresywnych $rodowisk czyscié¢ strumieniowo-$ciernie do
stopnia czystosci Sa 2'2 wg PN-ISO 8501-1 i chropowatosci 50-75 pum.

Toleruje oczyszczenie recznie lub mechanicznie do St 2 lub St 3 zgodnie z PN-ISO 8501-1 (do usuniecia
luzno zwigzanej rdzy). Dopuszczalne jest mycie woda pod cisnieniem do stopnia CHB 2 minimum, pod
warunkiem wysuszenia przed malowaniem.

Mieszanie: Wymiesza¢ sktadniki oddzielnie, a nastepnie potaczyé i wymieszaé w nastepujacych
proporcjach:
Zestaw 20-litrowy
CARBOMASTIC 15 LT Skfadnik B 10 litréw
CARBOMASTIC 15 LT Sktadnik A 10 litréw

Rozcienczanie: Moze byé rozcienczona przez dodanie najwyzej 25% objetosciowych rozcienczalnika
nr 2. Dodatek rozcienczalnikbw wptywa na zmniejszenie grubosci uzyskiwanej warstwy pokrycia.

Uzycie rozcienczalnikéw innych niz te, ktére zostaty dostarczone lub zaakceptowane przez Carboline
moze spowodowac pogorszenie wtasciwosci produktu i uniewaznienie gwaranciji.

Zywotnosé po wymieszaniu sktadnikéw: 1,5 godziny w 20°C. Zywotnosé konczy sie gdy
materiat traci lepkos¢ i tworzy zacieki przy aplikacji.

Warunki aplikaciji:

Materiat Podtoze Otoczenie Wilgotnos$é wzgledna
Carbomastic 15 LT
Normalne 15-30°C 15-30°C 15-30°C 35-80%
Minimalne 5°C 2°C 2°C 0%
Maksymalne 35°C 75°C 40°C 95%

Nie nanosic, gdy temperatura podtoza jest mniej niz 0 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
Specjalne techniki rozcienczania i nanoszenia moga by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od
normalnych. W tym celu nalezy konsultowac sie z Carboline.

Malowanie natryskowe: Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni:
Natrysk pneumatyczny: Zbiornik cisnieniowy wyposazony w podwdjng regulacje, przewdd materiatowy o

Srednicy wewnetrznej min. 9,5 mm, pistolet z dyszg materiatowg o srednicy wewnetrznej 2,0 mm i
odpowiednig do niej dyszg powietrzna.



Natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny): Przetozenie pompy: min. 30:1*
Wydatek: min. 11,4 I/min.
Przewo6d materiatowy ($r. wewn.): min. 9,5 mm
Srednica dyszy: 0,58-0,64 mm (0,023-0,025 cala)
Cisnienie na wylocie z dyszy: 140-168 kG/cm?2

* Zalecane s3 uszczelnienia teflonowe . Filtr: siatka o oczkach 0,25 mm (60 mesh)

Pedzel i watek: Tylko do poprawek i matych powierzchni. Uzywaé pedzla o $redniej dtugosci wiosia
lub watka o sredniej dtugosci wtosia z rdzeniem z zywicy fenolowe;j.

Czasy schniecia: Podane czasy odnosza sie do warstw o grubosci 100 pm po wyschnieciu. Wieksza
grubosc, nizsza temperatura lub niedostateczna wentylacja wydtuzajg czas schniecia i w przypadku
nastepnej warstwy moga powodowac wystapienie wad spowodowanych “uwiezieniem” w powtoce
rozpuszczalnika.

Temperatura Przed nanoszeniem drugiej Calkowite utwardzenie
powierzchni lub nastepnej warstwy
przy 50% RH
5°C 18 godz. 7 dni
10°C 10 godz. 5dni
20°C 6 godz. 3 dni
30°C 4 godz. 2 dni

Maksymalny czas do naktadania nastepnej warstwy: Wynosi 30 dni w przypadku farb
epoksydowych i wodorozcienczalnych oraz 90 dni w przypadku farb poliuretanowych.

W razie przekroczenia tego czasu powierzchnie nalezy zmatowac przez lekkie omiecenie scierniwem (tzw.
sweep blasting) lub przetrze¢ preparatem Surface Prep nr 1.
Mycie narzedzi (i sprzetu) po malowaniu: Uzywac¢ rozcienczalnika nr 2 lub nr 25

Wentylacja i bezpieczenstwo: W razie stosowania produktu wewnatrz zamknietych pomieszczen (
w tym wewnatrz zbiornikéw) nalezy zapewnic¢ takg wentylacje, zaréwno podczas malowania jak i schniecia
wymalowania, zeby spetnione byly wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
przeciwwybuchowego i przeciwpozarowego. Stosowane oswietlenie moze byc¢ tylko w wykonaniu
przeciwwybuchowym. Oprocz tego, jezeli wentylacja nie zapewnia utrzymywania stezen substancji
szkodliwych ponizej wartosci NDS, nalezy zapewni¢ pracownikom srodki ochrony osobistej (hetmy z
doprowadzeniem swiezego powietrza, maski z odpowiednimi pochtaniaczami itd.) zgodnie z
obowigzujacymi przepisami. Stosowanie czystej odziezy roboczej, rekawic ochronnych oraz kremu na
odstoniete czesci ciata powinno by¢ standardem.

Carbomastic 15 LT ma atest higieniczny PZH nr HK/B/0407/01/2003 oraz objety jest aprobatami
technicznymi Instytutu Techniki Budowlanej nr AT-15-2818/97 i nr AT-15-4175/2000 a takze
aprobatami technicznymi Instytutu Badawczego Drog i Mostow nr AT/2001-04-0003 i AT/2001-04-
0004.

UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM MALOWANIA PRZECZYTAC | STOSOWAC SIE DO ZALECEN
ZAWARTYCH W TEJ KARCIE TECHNICZNEJ PRODUKTU. W RAZIE WATPLIWOSCI LUB
KONIECZNOSCI UZYSKANIA DODATKOWYCH INFORMACJI NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z
PRZEDSTAWICIELEM CARBOLINE POLSKA SP. Z O.0.



