GRIDGARD 2900 PRIMER

Charakterystyka i zastosowanie

Rodzaj produktu: Jednosktadnikowa farba oparta na spoiwie epoksyestrowym modyfikowanym olejami
schnacymi. Nie zawiera zwigzkoéw oftowiu i chromu.

Ogolne wiasciwosci: Farba przeznaczona do miejscowego lub catkowitego gruntowania powierzchni uprzednio
malowanych lub powierzchni stalowych niepokrytych, jezeli wystepuje potrzeba =zastosowania gruntu nie
zawierajacego zwigzkdw oftowiu i chromu oraz zawierajacego mato sktadnikéw lotnych. Wykazuje nastepujace cechy:

Zawiera specjalny pigment antykorozyjny inhibitujacy, w wyniku wymiany jonowej, powstawanie rdzy.
Wysoka zawartos¢ sktadnikéw statych.

Szybko schnie i w nastepstwie tego mozliwe jest szybkie przystapienie do nanoszenia kolejnych warstw.
Jest produktem jednosktadnikowym, a przez to tatwym w stosowaniu.

Zalecany zakres stosowania: Jako warstwa gruntowa dla nowych konstrukcji, a takze tam, gdzie degradacja
starych powtok malarskich ma szeroki zakres, gdzie wystepuje korozja wzerowa lub na zardzewiate podtoze stalowe,
ktére przed naniesieniem farby GridGard 2900 Primer oczyszczono recznie usuwajac produkty korozji i pozostatosci
starej powtoki malarskiej luzno zwigzanej z podtozem. Typowe zastosowania:

Stalowe konstrukcje wsporcze linii elektroenergetycznych.
Wyposazenie stacji przesytowych.

Stupy oswietleniowe.

Ogrodzenia.

Konstrukcje stalowe elektrowni.

Mosty kolejowe i drogowe.

Nie zalecana: Do pracy w ciggtym zanurzeniu oraz w $rodowiskach, w ktérych wystepuje chlapanie i rozlewanie
kwasow, zasad lub agresywnych rozpuszczalnikdw.

Odpornosé¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury:

Oddziatywanie ciagte: 93°C
Oddziatywanie okresowe: 121°C
Podloza: Nanosi¢ na odpowiednio przygotowang powierzchnie stali i wysezonowane w warunkach

atmosferycznych powierzchnie pokryte powtoka cynkowa. W przypadku nanoszenia na istniejgce powtoki zaleca sie
przeprowadzenie préby na matej powierzchni.

Powtoki kompatybilne: Wymagane zastosowanie warstwy nawierzchniowej. Jako materiat do wytworzenia
warstwy nawierzchniowej moga by¢ zastosowane: GridGard 2901 lub tez farby alkidowe.
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Dane techniczne



Zawartos¢ czesci statych:

GridGard 2900 Primer 69 + 2% obj.
Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych:

Materiat w stanie dostawy: 252 g/litr
Rozcienczony rozcienczalnikiem nr 45 do 16% 336 g/litr

Zalecana grubos¢ powtoki na sucho przy jednokrothym nanoszeniu: 50 - 75 um.

Nie przekracza¢ 75 pm przy jednokrotnym malowaniu

Teoretyczna wydajnos¢ z jednego litra: 27,0 m2/litr przy 25 um na sucho
13,5 m?/litr przy 50 pm na sucho

Straty materiatu w czasie mieszania i nanoszenia musza by¢ brane pod uwage przy planowaniu prac malarskich.

Warunki magazynowania: (przechowywaé wewnatrz pomieszczen)
Temperatura: 2-43°C
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza: 0-90%

Stabilnos¢ produktu: Co najmniej 24 miesigce przy przechowywaniu w temperaturze 24°C.

Kolory: Czerwony (0500), z6tty (0600) i szary (0700).

Potysk: Sredni.

Informacje o zamawianiu

Informacje co do cen mozna uzyskac od przedstawiciela Carboline.

Przyblizona masa wysytkowa:

Opakowanie 5-litrowe Opakowanie 20-litrowe
GridGard 2900 Primer 9,25 kg 37 kg
Temperatura zaptonu: (metoda Setaflash)
GridGard 2900 Primer 35°C
Rozcienczalnik nr 45 41°C

Instrukcja stosowania



Instrukcja ta nie ma na celu prezentacji zalecen do konkretnego zastosowania. Zostata wydana jako pomoc w okresleniu odpowiedniego
przygotowania powierzchni, mieszania i nanoszenia. Zaktada sie, ze wydano odpowiednie zalecenia dotyczace produktu. Zalecenia te powinny
by¢ Scisle wykonywane w celu uzyskania najlepszych wtasciwosci uzytkowych produktu.

Przygotowanie powierzchni: Usuna¢ wszelkie oleje i ttuszcze za pomoca czystych szmat nasyconych
rozcienczalnikiem nr 2 lub w inny réwnie skuteczny sposaéb.

Sezonowana stal ocynkowana ogniowo: Wymagane jest minimalne przygotowanie powierzchni. Powierzchnie
pokryte wzerami korozyjnymi powinny by¢ oczyszczone szczotkg druciang i zagruntowane miejscowo

Mieszanie: Miesza¢ mechanicznie az do osiggniecia jednorodnej konsystencji.

Rozcienczanie:

Nanoszenie pedzlem i watkiem: Rozcienczanie zwykle nie jest potrzebne.

Natrysk pneumatyczny: Moze by¢ rozcienczona do co najwyzej 16% obj. rozcienczalnikiem nr 45.
Natrysk hydrodynamiczny: Moze byé rozcieniczona do co najwyzej 16% obj. rozcienczalnikiem nr 45.

Uzycie rozpuszczalnikbw innych niz te, ktére zostaty dostarczone lub zaakceptowane przez Carboline moze
spowodowac pogorszenie wtasciwosci produktu i uniewaznienie gwarancji na produkt.

Warunki aplikaciji:

Materiat Podioze Otoczenie Wilgotnosé (RH)
Normalne 10-32°C 13-32°C 13-38°C 30-90%
Minimalne 2°C 2°C 2°C 0%
Maksymalne 49°C 74°C 49°C 95%

Nie nanosi¢ gdy temperatura podtoza jest mniej niz 0 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Specjalne techniki rozcienczania i nanoszenia moga by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Zalecany sprzet do malowania:

Pedzel: Uzywac pedzla ze Sredniej szczeciny dobrej jakosci. Nanosi¢ petnymi pociagnieciami. Unika¢ powtérnych
pociagnie¢ pedzlem po tej samej powierzchni.

Watek: Uzywaé watka mohairowego dobrej jakosci o $rednim wiosiu z rdzeniem fenolowym. Unika¢ powtérnych
przejs¢ watkiem po tej samej powierzchni.

Natrysk: Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni i mozna go uzyskac od producentow takich jak Binks, DeVilbiss i
Graco. Réwnorzedny sprzet moze byc¢ réwniez zaakceptowany.

UWAGA: Najlepsze wyniki przy natrysku daje naniesienie wstepnie bardzo cienkiej warstwy, a nastepnie - po
odparowaniu rozpuszczalnikéw przez co najmniej 1 minute - naniesienie petnej warstwy na wymagang grubosc.

Natrysk konwencjonalny: Zbiornik cisnieniowy z podwdjng regulacja, przewdd materiatowy o Srednicy wewnetrznej
min. 9,5 mm, pistolet z dyszg materialowg o srednicy wewnetrznej 1,8 mm i odpowiednig do niej dyszg powietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny): Przetozenie: min. 30:1*
Wydatek: min. 11,4 I/min.
Przew6d materiatowy ($r. wewn.): min. 9,5 mm.
Rozmiar dyszy: 0,33 - 0,43 mm (0,013 - 0,017 cala)
Cisnienie wyjsciowe: 126 - 140 kG/cm2
Filtr: siatka o oczkach 0,25 mm (60 mesh)

* Zalecane sa uszczelnienia teflonowe.



Malowanie przez polewanie: Prosze kontaktowa¢ sie z Carboline Polska w celu uzyskania blizszych
informaciji.

Czasy schniecia / czasy do powtdérnego powlekania:

Wszystkie czasy odnoszg sie do temp. 24°C i wilgotnosci wzglednej 50% oraz do 50 um na sucho

Suche w dotyku 4 godziny
Suche do operowania 12 godzin
Suche do naktadania nastepnej warstwy 8 godzin

Suche w dotyku oznacza okres czasu do pojawienia sie statej btony na powierzchni powtoki (pytosuchos$c).

Suche do operowania oznacza okres czasu, po jakim powtoka jest odporna na uszkodzenia mechaniczne spotykane
przy typowych zastosowaniach.

Mycie narzedzi (i sprzetu) po malowaniu: Uzywa¢ rozcienczalnika nr 2. Sprzet powienien zostaé
oczyszczony natychmiast po zakonczeniu pracy.

Wentylacja i bezpieczenstwo: UWAGA: OPARY MOGA SPOWODOWAC EKSLOZJE. W razie stosowania
produktu w zamknietych pomieszczeniach, musi by¢ zapewniona odpowiednia cyrkulacji powietrza w czasie i po
malowaniu. System wentylacyjny powienien by¢é w stanie zapobiec osiagnieciu przez pary uzywanych
rozpuszczalnikbédw stezenia rownego dolnej granicy wybuchowosci.Oprdécz odpowiedniej wentylacji caly personel
powinien nosi¢ respiratory lub hetmy z doprowadzeniem Swiezego powietrza. Nalezy stosowac sprzet oswietleniowy w
wykonaniu przeciwwybuchowym. Osoby nadmiernie wrazliwe powinny nosic czyste ubranie ochronne, rekawiczki i/lub
krem ohronny na twarz, rece i wszystkie odstoniete czesci ciata.

UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM MALOWANIA PRZECZYTAC | STOSOWAC SIE DO ZALECEN ZAWARTYCH
W TEJ KARCIE TECHNICZNEJ PRODUKTU. W RAZIE WATPLIWOSCI LUB KONIECZNOSCI UZYSKANIA
DODATKOWYCH INFORMACJI NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z PRZEDSTAWICIELEM CARBOLINE POLSKA
SP.Z0.0.



